Zatacznik nr 4 do SIWZ

Program Funkcjonalno - Uzytkowy (PFU)

Zamawiajacy:
Szkota Gtéwna Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie, ul. Nowoursynowska 166, 02-787 Warszawa

Nazwa zaméwienia: Wymiana diwigu osobowo-towarowego w D.A. LIMBA (bud. 38),
zlokalizowanego na terenie kampusu SGGW w Warszawie przy ulicy Nowoursynowskiej 161.

Opis stanu istniejacego:

Winda znajduje sie w Domu Studenckim LIMBA zlokalizowanym na terenie Kampusu SGGW w Warszawie przy ul.
Nowoursynowskiej 161. Jest to budynek zbiorowego zamieszkania z ,,pokojami mieszkalnymi”. Budynek posiada
8 kondygnacji nadziemnych oraz jedng podziemng. Na kondygnacji podziemnej zlokalizowane sg pomieszczenia
techniczne, magazynowe, pomocnicze i pomieszczenia socjalne.

Intensywno$¢ eksploatacji dZzwigu osobowo-towarowego w Domu Studenckim ,LIMBA” o nr ewidencyjnych
3127010619 (l), wybudowanego w 2002 r spowodowata zuzycie co skutkuje coraz czestszg awaryjnoscia. Brak
oryginalnych czesci zamiennych i ich dostepnosci na rynku polskim, powoduje coraz czestsze wytgczanie dZzwigu z
eksploatacji.

Waznosc¢ przegladéw Urzedu Dozoru Technicznego dzwigu (1) uptywa 31 stycznia 2021 r, w protokole widnieje
zapis zalecenie ponownego wykonania resursu urzgdzenia, w terminie do nastepnego wyznaczonego badania.

Opis ogodlny przedmiotu zaméwienia:
71320000-7 — ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania
45313100-5 — instalowanie wind

Przedmiotem zaméwienia jest:

e wykonanie dokumentacji technicznej - wykonawczej zawierajgcej STWIOR dla dZwigu
osobowo-towarowego wraz z wymaganymi uzgodnieniami, windy w D. A. LIMBA. Na podstawie
wytycznych zawartych w DZIENNIKU USTAW z dnia 21 listopada 2018 r. Rozdziat 2 Dokumentacja.

e demontaz istniejgcej windy w czynnym budynku SGGW w Warszawie przy ul. Nowoursynowskiej 161,

e dostawa i montaz fabrycznie nowego dzwigu elektrycznego osobowo-towarowego dostosowanego w jak
najwiekszym stopniu dla oséb niepetnosprawnych, w istniejacym szybie windowym z wykorzystaniem
istniejacej maszynowni wraz z wykonaniem niezbednych robdt budowlanych, wykorczeniowych,
elektroinstalacyjnych oraz automatyki i sterowania,

e uzyskanie w Urzedzie Dozoru Technicznego decyzji dopuszczajgcej do eksploatacji zamontowanej windy.

Zamawiajacy wymaga, aby podczas prowadzenia prac zwigzanych z wymiang windy organizacja pracy byta
zorganizowana w_taki sposdb, aby nie kolidowata z czynnosciami normalnego uzytkowania obiektu przez
mieszkaricdw, gosci i obstuge.

Ogdlne wiasciwosci funkcjonalno-uzytkowe dzwigu nie ulegajg zmianie. DZzwig bedzie obstugiwat, jak dotychczas
9 kondygnacji i zapewnia¢ ma przewdz oséb i towaru.

Nowy dzwig nalezy zainstalowaé w istniejgcym szybie oraz z wykorzystaniem pomieszczenia istniejacej
maszynowni.

DZwig musi spetnia¢ mozliwosci transportu oséb niepetnosprawnych, pozwalajacy na samodzielng obstuge przez
osoby niewidome i niestyszgce oraz poruszajgce sie na wézkach inwalidzkich.



DZwig musi spetnia¢ wszystkie normy dla dZzwigdw ogdlnodostepnych (Dyrektywa 2014/33/UE, Norma EN 81-50),
pozwalajgcych na uzyskanie odbioru i rejestracje przez Urzad Dozoru Technicznego. W konsekwencji zezwolenie
na eksploatacje.

Urzadzenia powinny charakteryzowac sie duzg niezawodnoscia podczas pracy ciggtej i ciezkiej.
tatwosé w dostepie do czesci zamiennych i nieskomplikowana moznos¢ ich wymiany.

Kabina powinna spetniaé estetyczny wyglad, a przede wszystkim by¢ wykonana z trwatych materiatéw odpornych
na zniszczenia, wandalizm. Ponadto sugerowane sg materiaty wykoriczeniowe umozliwiajace tatwe utrzymanie
porzadku i czystosci.

Dzwig ma by¢ nowoczesny, z napedem elektrycznym, bez reduktorowym, w petni zautomatyzowany oraz
bezobstugowy i cichy. Wykonanie montazu musi by¢ zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami,

dyrektywa dzwigowa 2014/33/WE oraz normami dZwigowymi w miejscu dZzwigu zdemontowanego.

Prace w maszynowni dZwigu muszg by¢ tak przygotowane i prowadzone, aby nie kolidowaty z eksploatacja
dzwigdw pracujacych. Mechanizmy dZzwigdw znajdujg sie w jednej przestrzeni pomieszczenia maszynowni.

Rzut pomieszczenia maszynowni :
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Dane techniczne diwigh istniejacego:
DZWIG I nr ewidencyjny 3127010619

Informacje ogdlne:

1. Nazwa i adres producenta — Warszawska Fabryka DZzwigéw , TRANSLIFT” 02-676 Warszawa ul. Postepu 12
2. Numer fabryczny dzwigu — A-23882
3. Rok produkcji dZzwigu — 2003

Opis techniczny:

Rodzaj dZwigu — osobowy Typ dzwigu OGA 1.20.F
Udzwig nominalny —Q 1000 kg Liczba oséb 13
Predko$¢ nominalna —v 1,0 m/s

Sposdb obstugi — samoobstugowy

Wysoko$¢ podnoszenia—Hp 23,7 m

Liczba przystankéw —i 9 Liczba dojs¢—t 9
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7. Masa kpl kabiny z osprzetem i ramg — p 985 kg
Masa przeciwwagi — Pp 1485 kg
9. Dojscie i wejscie do maszynowni.
Dojscie do maszynowni spetnia wymagania normy PN/EN 81.1 pkt 6.2. Dojscie do maszynowni prowadzi
przez pomieszczenia i korytarze ogdélnodostepne i jest o$wietlone elektrycznymi punktami Swietlnymi
zainstalowanymi na state. Minimalna wysoko$¢ pomieszczeni przez ktére prowadzi dojscie wynosi 1800
mm. Wejscie do maszynowni oraz drzwi do maszynowni spetniajag wymagania normy PN/EN 81.1.
10. Wyciagarka R5/L Przetozenie 2:62 mm Srednica tarczy ciernej D=620 mm
11. Silnik elektryczny MRF 160L 2R-6Motorlift Moc silnika — N=11/9 kW nr fabryczny 50893 typ/producent
jednobiegowy Wtochy Obr. n=955 obr/min
12. Liny nosne —ilos¢ 4
-$rednica d 12 mm
- konstrukcja 12 ZBB 8x19 Seale+SF 1770 ZS PN-ISO 4344
- min obcigzenie niszczace line 74,7 kN
- wsp. bezpieczenistwa 15,17 >12
13. Lina ogranicznika predkosci — Srednica do 8 mm
- konstrukcja 8 ZBB 8x19 Seal+SF 1770 ZS PN- ISO 4344
- min obcigzenie niszczace line 33,2 kN
- wsp. bezpieczenistwa 12,684>8
14. Rodzaj sterowania - zbiorcze dwukierunkowe
15. Numer schematu elektrycznego — F 102-006
16. Rodzaj drzwi przystankowych — automatyczne centralne
17. Typ Zamka bezp. drzwi przyst. — DR23
18. Rodzaj chwytaczy ramy kab. - LADP 16 WITTUR
19. Typ ogranicznika predkosci LK250 WITTUR
20. Zderzaki kabinowe -typ sprezynowy ZSw C
-ilos¢ 3
21. Zderzaki przeciwwagowe -typ sprezynowy ZSw C
-ilos¢ 2
22. Prowadnice kabinowe — typ ciggnione powierzch. smarowane
- wymiary 16x75x90 mm
23. Prowadnice przeciwwagowe — typ ciggnione
- wymiary 16x50x50 mm
24. D7wig zgodny z warunkami technicznymi UDT pr PN/EN81.1.
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Ponizej zamieszczono zdjecia obrazujace stan istniejgcy:
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Tablica sterujgca DZWIG |




Podszybie DZWIGU |

Zakres prac objetych przedmiotem zaméwienia obejmuje w szczegélnosci dla diwigu:

1. Opracowanie dokumentacji techniczno-ruchowej diwigu, planu bezpieczefstwa i ochrony zdrowia oraz
harmonogramu wykonywania prac z podziatem na kilkudniowe etapy w trakcie robét budowlano-montazowych
(prace w obiekcie czynnym).

2. Inwentaryzacje szybu wraz z wykonaniem niezbednych pomiardw, badan i ewentualnych odkrywek.

3. Dobdr dzwigu spetniajgcego wymagania Zamawiajgcego oraz przepisy prawa.

4. Demontaz wszystkich podzespotéw starego diwigu oraz wyrejestrowanie urzadzenia w Urzedzie Dozoru
Technicznego (na podstawie otrzymanego upowaznienia).

5. Zabezpieczenie terenu wykonywania prac, w tym otwordéw drzwiowych powstatych po demontazu drzwi
szybowych. Miejsce robot nalezy wiasciwie oznaczy¢ i skutecznie zabezpieczy¢é przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

6. Zabezpieczenie oraz wywdz materiatdw powstatych podczas demontazu urzadzenia i wykonywania robét
adaptacyjnych wraz z ich utylizacja.

7. Zamawiajacy wymaga, aby po wykonaniu wszystkich czynnos$ci Wykonawca uporzadkowat miejsca
prowadzenia prac oraz pozostawit je w stanie czystym i nadajgcym sie do uzytkowania.

8. Dostawa nowego dZwigu osobowo-towarowego wraz z urzgdzeniami towarzyszacymi

9. Montaz nowego dzwigu. Wykonanie wszelkich niezbednych prac zwigzanych z instalacjg windy (elektrycznych i
budowlanych wykorczeniowych). Podczas wykonywania robé6t nalezy dokonywaé w sposdéb systematyczny
analizy zgodnosci wykonywania prac z harmonogramem oraz prowadzi¢ kontrole jakosci. Zamawiajacy zastrzega
sobie prawo do wgladu w wyniki kontroli po obsadzeniu prowadnic oraz po wykonaniu regulacji zmontowanego
dzwigu.



10. Wykonanie nowego oswietlenia szybu oraz dostosowanie o$wietlenia maszynowni do wymogéw
normatywnych.

11. Wykonanie regulacji, préb, badar (miedzy innymi pomiar hatasu) i pomiaréw elektrycznych oraz ekspertyzy
dopuszczajacej montaz dzwigu o zwiekszonym udzwigu.

12. Przeprowadzenie ocen zgodnosci i oznaczenie dZwigu znakiem CE.

13. Uzyskanie rejestracji nowego dZwigu w Urzedzie Dozoru Technicznego oraz zezwolenia na jego eksploatacje.
Optaty dozorowe ponosi Wykonawca.

14. Udzielenie 36/48/60/* miesiecy rekojmi na wykonane prace zwigzane z instalacjg windy oraz 36/48/60/*
miesiecy gwarancji na zainstalowane urzadzenia — kryterium oceny ofert.

15. Systematyczne i zgodne z obowigzujgcym prawem prowadzanie konserwacji i serwisowanie zainstalowanego
urzadzenia w okresie rownym okresowi gwarancji.

16. Opracowanie instrukcji eksploatacji i konserwacji nowego dZwigu i przekazanie jej Zamawiajgcemu na etapie
odbioru windy, przeprowadzenie szkolenia pracownikéw Zamawiajgcego w zakresie obstugi nowego dzwigu.

17. Po okresie gwarancji i konserwacji przekazanie niezbednych narzedzi serwisowych oraz testeréw do
skutecznego wykonywania obstug, konserwacji, napraw i remontdw urzadzenia przez firmy zewnetrzne. Wszelkie
prawa autorskie zostana przeniesione na Zamawiajacego z chwilg zaptaty wynagrodzenia za dokumentacje
techniczno —wykonawczg wraz z uzgodnieniami.

Prace budowlano - remontowe w ramach umowy — obowigzujacy standard:

I Maszynownia dZwigu

1. Sciany i sufit
° Uzupetnienie ubytkdw tynku po zdemontowanych urzadzeniach: aparatura sterowa, rozdzielnia wraz
z wytgcznikiem dzwigu,
° Oczyszczenie Scian i sufitu maszynowni w czesci posadowienia urzadzeri dzwigu |
(zagruntowanie powierzchni)
e Malowanie $cian i sufitu farbg emulsyjng
Malowanie lamperii do wysokosci ok. 1-2m (do uzgodnienia z Zamawiajgcym)
2. Wentylacja
Sprawdzenie kanatu wentylacyjnego
° Sprawdzenie otworu wentylacyjnego jak i rozpreznych szybu windowego. Ewentualne
dostosowanie do potrzeb pracy dzwigu.
3. Podtoga w maszynowni
° Uzupetnienie ubytkdw po ewentualnym usunieciu elementdw posadowienia pod wciggarke
(wylewka betonowa)
o Ewentualne uzupetnienie ubytkéw oraz zakrycie otwordw linowych pozostatych po starych

instalacjach olinowania.

1. Podesty na pietrach

1. Dostosowanie otworéw drzwiowych do montazu drzwi o wymiarach min. 900 x 2000 mm wraz z
wykonaniem niezbednych podku¢ i zabezpieczen, o ile istniejace wymiary szybu windowego na to pozwalajg bez
zmian konstrukcyjnych.

2. Obrdbka wnek drzwi szybowych wokét i na catej szerokosci wneki .

° Zatopienie w tynku naroznikéw stalowych na zewnetrznej stronie otworéw drzwiowych, zaciggniecie
gtadzig gipsowa wnek drzwi przystankowych. Na poziomach od parteru do +7 nalezy wykonaé estetyczng
obrébke wneki i glifu za pomoca plytek (zblizonych kolorystycznie do obecnych) lub stali nierdzewnej
(austenicznej).

o Wypetnienie szczeliny pomiedzy Sciana, a oscieznica drzwi przystankowych biatym lub ~ bezbarwnym
uszczelniaczem.
o Uzupetnienie wylewka betonowg ubytkéw przy progach drzwi powstatych po demontazu starych drzwi

pietrowych. Montaz blach ostonowych ze stali nierdzewnej (austenicznej) przed progami drzwi szybowych do
szerokosci 15 cm od progu za pomoca kleju montazowego.

o Uzupetnienie ubytkéw wyktadzin przy progach drzwiowych materiatami z ktérych sg wykonane lub
ustalonymi z Zamawiajgcym.

3. Sciana frontowa

o Obsadzenie na odpowiedniej wysokosci puszki kasety wezwan, powierzchni wokét puszki uzupetnié za
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pomoca ptytek (zblizonych forma i kolorystyka do obecnych).

o Obsadzenie puszki wyswietlaczy, wyréwnanie powierzchni wokdt puszki, malowanie.

° Likwidacja wytacznika oraz innych elementéw urzadzenia na parterze i innych pietrach wraz z
wykonaniem niezbednej obrébki nawigzujgcej wykoriczeniem do obowigzujgcego standardu na obiekcie.

4, Instalacje elektryczne i automatyka

o Wymiana instalacji zasilajgcej na nowg 5-cio przewodowa na trasie rozdzielnia gtéwna budynku — tablica

wstepna w maszynowni, urzadzenie sterujace dZzwigu. Nowa instalacje zasilajacg wraz z zabezpieczeniem
przeciwprzepieciowym i przeciwporazeniowym oraz wyt. gtéwnym wykonac zgodnie z projektem. Starg instalacje

zdemontowac i przekaza¢ Inwestorowi.

° Wymiana rozdzielni elektrycznych zwigzanych nierozerwalnie z winda, szachtem i maszynownia.

° Automatyka i sterowanie zostaty ujete w ponizszej tabelce. UWAGA: d?wig ma wspdtpracowaé z
systemem alarmu pozarowego w taki sposdb, ze: sygnat alarmu pozarowego Il stopnia generowany przez

centrale SSP wprowadza dZwig w tryb alarmu pozarowego powoduijac zjechanie dZwigu na pietro wskazane

w_Instrukcji bezpieczenstwa pozarowego dla D.A. LIMBA, otwarcie drzwi,

wezwania z kasety pietrowej oraz kasety wezwan zainstalowanej w kabinie dZwigu. Przywrdcenie dZzwigu do

normalnej pracy nastepuje poprzez zlikwidowanie alarmu pozarowego.

1. Wewnatrz szybu

PN e

Instalacje elektryczne w zakresie oswietlenia szybu windowego

Malowanie $cian farbg emulsyjna

Uzupetnienie ubytkéw tynku po montazu wspornikéw

Naprawa $cian po rozkuciach drzwi szybowych oraz rozkuciach stropu w nadszybiu.

Prace budowlano - remontowe w ramach umowy — obowigzujacy standard:

L.p. | Podzespot Parametr techniczny

1 Rodzaj dzwigu: osobowo-towarowy, elektryczny z maszynownia gorng

2 Udzwig: minimum 1000 kg/13 oséb

3 Predkos¢: 1m/s

4 Przystanki/dojscia: istniejgce: 9/9

5 Kabina: wykonanie wzmocnione o podwyzszonej odpornosci na uszkodzenia,
zawierajagca wydajng wentylacje goérng i dolng zabezpieczong
cokofami

- $ciany panelowe grubosci min. 1,5 mm, ze stali nierdzewnej (austenicznej)

fakturowanej w kolorystyce lub fakturze mieszanej uzgodnionej z
Zamawiajacym, lustro ze szkta bezpiecznego umieszczone na potowie
powierzchni tylnej $ciany zabezpieczone poreczg umieszczong na
wysokosci zgodnej z wymogami dla niepetnosprawnych.

- wymiary wewnetrzne

maksymalne mozliwe do wykonania przy istniejgcym szybie i
przeniesieniu przeciwwagi na $ciane boczng (min. 1140 x 2100 x
h=2100 mm)

- panel dyspozycji

stal nierdzewna (austeniczna) fakturowana lub gtadka w kolorystyce
lub  fakturze mieszanej uzgodnionej z Zamawiajagcym z
pietrowskazywaczem, usytuowanym na $cianie bocznej na catej
wysokosci, wyposazony w okragte lub kwadratowe przyciski
podswietlane na obwodzie z oznaczeniami Braille’a, w wykonaniu
antywandalowym

° przyciski funkcyjne

o przyciski pietrowe

o przycisk alarmu

o przycisk wentylatora

° przycisk zatrzymania technicznego (czasowego)

o wyswietlacz  kolorowy TFT min. 5” 1z sygnalizacjg

przecigzenia, wyswietlanymi na poszczegdlnych kondygnacjach
informacjami i komunikatami serwisowymi lub minimalistyczny
ciektokrystaliczny z duzymi i wyraznymi oznaczeniami barwy
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rozpoznawalnej przez osoby cierpigce na deuteranopie (daltonizm)
(do uzgodnienia z Zamawiajgcym)

o tabliczke ~ znamionowa  (podswietlang ~w  tonacji
kolorystycznej nawigzujacej do wyswietlacza)

Panel dyspozycji nalezy wyposazy¢é w skrécong instrukcje
postepowania w przypadku awarii mozliwg do tatwego odczytania
przez osoby stabowidzace oraz niewidome (wypukte znakowanie
Braille’a)

- podtoga

z wyktadziny trudnoscieralnej, antyposlizgowa, nie palna, fatwa w
utrzymaniu czystosci, odcien szarosci (kolor do uzgodnienia z posréd
min. 5 prébek)

- sufit / oswietlenie

na catej powierzchni kabiny pefny wykonany ze stali nierdzewnej
punktowo oswietlany przez energooszczedne diody (barwa ciepta)
umieszczone w kilku punktach (wymagane min. 150 Ix w narozach
podtogi) petnigce role réwniez oswietlenia awaryjnego dziatajgcego
min. 2 h podczas zaniku napiecia, zabezpieczone taflg szkfa
bezpiecznego — dostep do oswietlenia mozliwy tylko z zewnatrz. Nie
dopuszcza sie sufitéw podwieszanych ze wzgledu na zwiekszone
ryzyko atakéw wandalizmu.

Drzwi przystankowe

automatyczne teleskopowe 2-wykariczane stalg nierdzewna
(austeniczng) szlifowang o rozmiarze min 900 x 2000 mm,
zainstalowa¢ dodatkowo progi ze stali nierdzewnej LEN przed
drzwiami.

Drzwi kabinowe

automatyczne teleskopowe 2- wykanczane w kolorystyce Ilub
fakturze zgodnej z przyjeta w kabinie o rozm. min 900 x 2000 mm
posiadajace funkcje zmniejszonego poboru energii w przypadku
bezruchu, naped regulowany falownikowo, zabezpieczanie wejscia
kurtyna swietlna.

Ogranicznikiem predkosci

2-kierunkowego dziatania, zawieszenie linowe z amortyzatorami

Zespot napedowy

energooszczedny min. 20-biegunowy (wysoki stopien regulacji) -
bezreduktorowy o wysokiej sprawnosci o mocy 6,7 kW (+/- 5%),
regulowany falownikiem, linowy w uktadzie 2:1, przeznaczony do
pracy ciezkiej (min. 180 wtgczen na godzine, dodatkowy zapas mocy
gwarantujacy prace ze zwiekszonym udZwigiem min. 1050 kg).
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Kasety wezwani

na kazdym przystanku wykonane z blachy nierdzewnej wyposazone
w strzatki kierunku jazdy i wyswietlaczem informujgcym na ktérym
pietrze znajduje sie diwig — podtynkowe, pokrywy ze stali
nierdzewnej LEN,  wykonanie  antywandalowe  (przyciski
antywandalowe, znakowania kierunku ruchu kabiny odporne na
podpalenia),
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Wyswietlacz pietrowy

Elektroniczny LCD na przystanku podstawowym w kasecie wykonanej
ze stali nierdzewnej umieszonej ponad drzwiami
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Aparatura sterowa

mikroprocesorowa z podtgczeniem diwigu do systemu p.poz.
(obecne windy sg wpiete w system), z mozliwoscig zapamietywania
wykrytych przez sterownik ostatnich kilkuset btedéw pomagajgcych
w analizie usterek — zabrania sie kodowania aparatur sterowych oraz
stosowania innych np. mechanicznych zabezpieczen. W przypadku
gdy wymaga sie do obstugi stosowania konsolek serwisowych lub
testerdw, nalezy je dostarczy¢ Zamawiajgcemu stanowiac integralng
cze$¢ urzadzenia. Sterownik wyposazony w polskie menu bez
mozliwosci jego pdzniejszego zakodowania lub zabezpieczenia przed
serwisem firm niezaleznych. Wymaga sie funkcji:

a. jazda pozarowa — uruchamiana automatycznie po 1 minucie w
przypadku wykrycia pozaru przez system p.poz zainstalowany na
obiekcie, ze zjazdem pozarowym i ponownym automatycznym
powrotem do normalnej pracy po zakonczeniu akcji ratowniczej.
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b. zbiorczos¢ w doét — kabina ma zabiera¢ pasazerdw z parteru i
rozwozi¢ po pietrach, a nastepnie zjezdzajgc w dét zabieraé z
przystankdw pasazeréw wychodzacych z budynku (jesli na obiekcie
przewiduje sie ruch réwniez czesty pomiedzy pietrami np. z 3 na 8 to
nalezy zapisac zbiorczos$¢ géra — dot )

c. praca w systemie duplex (dwa dzwigi w grupie)

d. automatycznego powiadamiania o awarii ekipy ratownicze za
pomoca sieci GSM

e. system zmniejszonego poboru energii na postoju Stand-By przez
naped drzwi, oswietlenie, wyswietlacze i cze$¢ aparatury sterowej.

f. zjazd awaryjny uruchamiany automatycznie przy zaniku zasilania
na obiekcie umozlwiajacy dojazd kabiny przy wtasnym zasilaniu do
najblizszej  kondygnacji  (zjazdy grawitacyjne bez ciggtego
podtrzymania zasilania sg niedopuszczalne ze wzgledu na ryzyko
niezadziatania przy bliskim zréwnowazeniu kabiny i przeciwwagi)

g. syntezator mowy — komunikaty w jezyku polskim

13 Osprzet - regulacja predkosci realizowana za pomocy falownika dZzwigowego
odpowiadajgcego za ptynny start i proces zatrzymania sie kabiny z
doktadnoscig do 5 mm wzgledem przystanku

- wyposazenie i uruchomienie monitoringu cyfrowego (kamera)

- zabezpieczenia przed znacznym zuzyciem energii biernej

Wymagania dodatkowe:

Zabrania sie stosowania materiatéw wykonczeniowych tatwych do uszkodzenia np. cienkie pleksi, plastik, blacha
powlekana / plastykowana. Wystrdj kabiny, materiaty wykonczeniowe, ksztatt o$wietlenia i przettoczen w stali do
uzgodnienia w pdzniejszym czasie na etapie przygotowania dokumentacji dzwigu osobowego.

Zabrania sie instalacji drzwi i kabiny typu SLIM (waska konstrukcja) ze wzgledu na ich wyzsza podatnos¢ na ataki
wandalizmu. Zaleca sie zastosowaé drzwi budowy wzmocnionej z progiem umozliwiajgcym wjazd wézkéw
dzieciecych i inwalidzkich.

Wymaga sie stosowania podzespotéw tatwo dostepnych produkowanych seryjnie.

Przed przystapieniem do zfozenia oferty nalezy dokonaé wizji lokalnej i zweryfikowa¢ swoje mozliwosci
realizacyjne wzgledem spetnienia wymagarn Zamawiajgcego.

W trakcie realizacji prac nalezy dba¢ o wysoki poziom BHP oraz o porzadek na obiekcie. Zdemontowane
materiaty nalezy sukcesywnie usuwaé z rejonu wykonywania prac. Zwazywszy na ograniczone mozliwosci
magazynowe, Wykonawca powinien dostarcza¢ towary na budynek etapami. Zabrania sie sktadowania
podzespotéw catego dZzwigu na obiekcie utrudniajacych w sposéb ciggty komunikacje na budynku.

W skiadanej ofercie w czasie trwania gwarancji nalezy uwzglednic konieczno$¢ petnego serwisu w zakresie
wymaganym przepisami w tym m.in.

e Swiadczenie ustugi comiesiecznych 12 przegladéw konserwacyjnych realizowanych zgodnie z instrukcjg
konserwacji oraz zalecaniami Zamawiajgcego,

e Swiadczenie ustugi dodatkowego 13-stego przegladu kontrolnego, realizowanego niezaleznie od
przegladéw konserwacyjnych,

e  przygotowanie urzadzenia do kontroli okresowych dokonywanych przez Urzad Dozoru Technicznego
wraz z udziatem w nich,

e Jdwiadczenie ustugi catodobowego pogotowia diwigowego przyjezdzajgcego w ciggu 30 minut od
przyjetego zgtoszenia w sytuacji uwiezionych ludzi w kabinie

e usuwanie awarii oraz dokonywanie napraw drobnych (podjecie czynnosci naprawczych do 2 godzin) 7
dni w tygodniu (z wytgczeniem godzin ciszy nocnej)

e wykonywanie pomiaréw elektrycznych oraz wspétudziat w corocznych badaniach
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e automatyczne testowanie systemu Powiadamiania Ekip Ratowniczych co max. 72 godziny, rejestrowanie
zgtoszen o awariach wraz z ich 3-letnig archiwizacja, udostepnianie przez internet historii zgtoszed w
czasie rzeczywistym z mozliwoscig nadzoru wykonywanych dziatan przez Zamawiajgcego

Zatacznik: Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego dla D.A. LIMBA — integralna cze$¢ PFU.

Warszawa. dnia 1020 -12- 1 8 INSPEKTOR NADZORU SGGW )/
Opracowall: insp.’ nadz. rob. elekt .
. . rob. r.
Ilns;)e;t:l;zg Nadzoru DNT SGGW upr. bud. bez ogr. nr LUB/0359/WBE/18 inép. nadz. rob. budowl.
- R upr. bud. nr Wa-296/92
2. mgr inz. M. Bondyra
Uzgodnili:

Gtéwny specjalista ds. p.poz. — mgr inz. L. Pawlik
Kierownik D.A. LIMBA —mgr inz. T. Nadolny
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