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UWAQGI:

1. Wszystkie wymiary podano w [mm], a koty wysokoSciowe w [m]

2. Rysunek rozpatrywat tacznie z opisem technicznym,

3. W sprawach nie okre$lonych dokumentacjg obowiazuja:

- warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaC budynki i ich usytuowanie, warunki techniczne wykonania i

odbioru robdt budowlano-montazowych (wg Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlanej);

- normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.);

- instrukcje, wytyczne, Swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki Budowlanej;

- instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéw i dostawcow materiatow;

- przepisy techniczne instytucji kontrolujgcych jako$¢ materiatow i wykonywanych robot;

L. Wykonawca, przed przystapieniem do robot, zobowigzany jest do zapoznania

sie ze wszystkimi dokumentacjami branzowymi i budowlanymi zwigzanymi z projektem,

5. Przygotowanie brzegéw do spawania oraz zalecane metody spawania - zgodnie z PN-EN 29692.

6. Stal:

- S355, wg PN-EN 10025,

- taczniki klasy 8.8 oraz 10.9, normy ISO 4014

- Klasa wykonania konstrukcji EXC2 wg PN-EN 1090-2,

- Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji poprzez cynkowanie, grubo$¢ powtoki min. 85pm,
wykonat jak dla klasy korozyjnosci C3.

- Zabezp. p-poz R30

- Malowanie konstrukcji- wg proj. architektury.

7. Wszystkie spoiny nieoznaczone wykonywac jako czotowe na petna gruboS¢ przekroju.

8. Elementy oznaczone tym samym numerem spawat identycznie,

chyba ze na rysunku opisano inaczej.

9. Wszystkie spoiny wykonywat nieprzerwanie na obwodzie styku elementdw,

10. Nieopisane spoiny pachwinowe wykonywat o grubosci:

- dwustronne o gr. a=0,5t, gdzie t - grubo$¢ cienszego z taczonych elementow,

- jednostronne o gr. a=0,#t (gdzie t - grubos¢ ciefszego z taczonych elementow)

- spoiny obwodowe rur o gr. a=1,0t (t - gruboSc Scianki rury)

11. Stosowal kotwy opisane na detalach lub produkt réwnowazny innego producenta spetniajacy ponizsze no$nosci:

- dla kotew M12 - min. no$noS¢ na rozcigganie 3kN

- dla kotew M16 - min. noSnoS¢ na rozcigganie 19kN, min. nosno$¢ na Scinanie 3kN.

12. Wykaz zbiorczy stali wg osobnego zestawienia (wg rys. 2415)

13. Marki stalowe wg odrebnego rysunku.
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