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Streszczenie

Wplyw wybranych warunkow pracy na intensywnos$¢ zuzycia krawedzi tnacych

ogniw pily lancuchowej zlobikowej

Pila tancuchowa jest narzedziem szeroko stosowanym w procesie pozyskania drewna. Jej
ostrza w przeciwienstwie do innych pil maja mozliwos¢ odchylania si¢ w plaszczyznie
rzazu. Szczeg6lnie w przypadku pilarek spalinowych gdzie wystepuja zmiany chwilowe;j
wartosci predkosci obrotowej wynikajace z charakteru pracy silnika. Celem
przedstawione] rozprawy bylo ustalenie wplywu zadanej sity posuwu oraz napiecia
wstepnego na intensywnos¢ zuzycia krawedzi tnagcych ogniw pity. W pracy badano
rowniez wplyw zuzycia ostrzy na uzyskiwang warto$¢ powierzchniowej wydajnosci
skrawania. Wykonano rejestracje procesu skrawania kamerg do zdje¢ szybkich przy
dwodch roznych wartosciach sily posuwu i napiecia wstepnego, aby dokonaé analizy
wplywu tych czynnikdw na mozliwosci odchylania sie ogniw tnacych podczas pracy. Na
specjalnie skonstruowanym stanowisku przeprowadzono pomiary intensywnosci zuzycia
krawedzi tngcych pily oraz powierzchniowej wydajnos¢ skrawania dla trzech réznych
wartosci sily posuwu oraz dwoch stopni napiecia pily. Stwierdzono, ze spadek wartosci
sity posuwu i1 napiecia powoduje wzrost kata odchylania i wzrost intensywnosci zuzycia
krawedzi tngcych. Udowodniono hipoteze, ze zmiana sily posuwu i napiecia wstepnego

wplywa istotnie na intensywno$¢ zuzycia krawedzi tnagcych ogniw pity.
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wydajnos¢ skrawania, kat odchylenia ogniw
Work summary

Influence of selected operating conditions on wear intensity of cutting edges of a

slotted chain saw

The chainsaw is a tool widely used in the logging process. Its blades, unlike other saws,
have the ability to deviate in the plane of the cut. Especially in the case of chainsaws
where there are changes in the instantaneous value of the rotational speed resulting from
the nature of the engine's operation. The cutting process was recorded with a high-speed
camera at two different values of feed force and preload to analyze the impact of these

factors on the possibility of deflection of the cutting links during operation. On a specially



constructed stand, measurements of the wear intensity of the cutting edges of the saw
blade and the surface cutting efficiency were carried out for three different values of the
feed force and two degrees of saw blade tension. It was found that the decrease in feed
force and tension causes an increase in the deflection angle and an increase in the wear
intensity of the cutting edges. The hypothesis has been proved that the change of the feed
force and the initial tension significantly affects the wear intensity of the cutting edges of

the saw links.
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